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La prSsente invention conceme une macliine a mouler notam* 
ment pour la Tabri cation dea, 4l4«ents de constx^uction en forme de 
earreaux* 

Actuellement « pour la Tabrlcation de ce type d'el^ments de 
construction, qn'ila soient en piatre ou en ciraent, on utilise des 
moules individuela H parois articuleea permettant, par leur ouver- 
ture» le dSmoula^e des carreaux. On connait aussi des moules 
doubles. On con^oit cependant aisinent que ces moules singles 
ou doubles ne permettent ni une grosse cadence de production ni 
une automatisation pouss4e du cycle de fabrication. 

La pr^sente invention vise a pallier cette lacune* 
A cet effet, la uchine k mouler qu'elle conceme comprend, 
»ont4es coulissantes sur au moins une poutre borizontale d«un 
biti, nne s6rie de plaques rectan^^ulaires verticales dont cbacune 
15 const! tue la parol laterale verticale cosumme de deux moules 

adjacents et a cbacune desquelles est associee une plaque bori- 
zontale rectansulaire constituant le fond d'un moule , dont la 
larseur correspond a I'&paisseur des Aliments a mouler, et aux 
extr^mites opposees de laquelle sent articul6es deux plaques de 
20 m^me larsexur qu'elle et formant les portes lat£rales du moule 

consider^, des moyens etant prevus pour, d*une part, maintenir les 
plaques en position de moulase avec les bords libres de la plaque 
de fond d'un moule et des portes qui lui sent associ^es et qui sont 
en position de ferneture, en appui centre la face exteme de la 
25 plaque verticale du moule adjacent et» d' autre part, ausnentar 
I'ecartemrait des plaques verticales Jusqu'a une position de 
demoulase, tandis que d * autre s moyens sont prevus pour maintenir 
les portes en position de fermetnre pendant le moula^e et les faire 
pivoter en position d'ouverture lors du demoula^e* 
30 ^ obtient ainsi une machine multi--raoules ..permettant 

d*ausmenter consider ablement les cadences de production* 

Dsns les cas oii les Elements de construction doivent posse«* 
der des tenons et Mrtaises d* assemblage, les faces internes des 
plaques de fond et des portes latirales des moules presentent des 
35 profils coii9>l&mentaires de ces tenons et mortaises et la machine 

coii9>rend, en outre, un racloir qui permet de tracer dans la tranche 
supirieure des carreaux, avant demoulage le profil en tenon ou 
mortaise desir6« 

Dans ce cas, avantaseusement , il est prevu a I'extremite 
%0 course aller du recloir, un bae. de r£cTq>Sration de la 



BNSDOCIO: <FR . 2343570A1 I > 



2 



2343570 



natxere arrachee par le racloir. 

Suivant une forme execution simple de 1 ' invention , les 

moyens pour deplacer les plaques verticales de leur position de 

moulage Sl leur position de demoulase,et inversement conmrexment , 
un verin 

5 d^une part , /dispose but I'un des cdt4s du b&ti avec son axe paral- 
lels a celui de la poutre seirvant de glissiere aux plaques et 
dont la tise est li4e axialement a la premiere placjue verticale, 
c'est-a-dire celle situee le plus pres du verin, et , d* autre 
part, des liens souples tels que cliaines ou c&bles reliant 

10 cliaque plaque d*un moule a celle du moule adjacent et dont la 
lonsi»etir correspond a l*4cartement maximal des plaques, 1* autre 
plaque d'extremit^ etant immobilis4e par rapport au b&tl« 

De preference, les moyens pour maintenlr les portes lat€* 
rales en position de fermeture et lea faire pivot er en positit^n 

15 d'ouverture et inversement, coinprennent , pour cbaque serie de 

portes situees d*un mSme cote, uue barre horiasontale traversant 
des coullsseaux dont chacun est solidalre d'lme porte, des moyens 
etanl; prevus pour d4placer transversalement cette barre suivant 
un arc de cercle correspondant k la course du coulisseau lors des 

20 manoeuvres d'ouverture et de fermeture des portes* 

Suivant une caracteristique de 1* invention, les moyens pour 
deplacer transversalement les barres de commando de l*ouverture 
et de la jfermeture des portes conprennent , a cheque extremite de 
la dlte barre, un cbariot montS sur une vis mere lioriasontale dont 

25 l*axe est orthogonal a celu± d* articulation des portes et qui 
prisente une lumiSre vertlcale dans laquelle est logee l^extre^ 
mite considiree de la barre. 

Suivant encore ime autre caracteristique avantageuse de 
1 * invention , le bati de cette machine est monte pivotant autour 

30 d*un arbre horizontal porte par des paliers fixes. 

Cette disposition: permet de demouler les carreaux par 
gravlte* II suf f it , pour cela apres avoir amene les plaques et les 
portes en position de dSmoulage, de glisser verticalement un pla- 
teau de manutention entre I'une des series des portes laterales et 

35 les bords correspondant des plaques et de faire basculer le b&ti du 
cdte ou I'on a introduit ce plateau tout en maintenant le dernier 
en apptd. centre les bords pr4cites des plaques. Les carreaux 
tombent par gravite sur le plateau qu'll suffit de retirer horizon- 
tfilement pour llb^rer la machine* 
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De preference, la machine pr^sente sur l»un des cStgs des 
plaques verticales, des moyens d'accroch««e d'un plateau de 
manat ent ion . 

Enfin, suivant encore une autre caracteristique de l»inven- 
5 tion, il est prevu, une tr4«ie de remplissage des monies. Cette 
trfimie est de pr6f6renc^u type basculant. 

De toute fa^on, 1 'invention sera bien comprise a I'aide 
de la description qui suit, en r4r4renco au des sin sch^matique 
annexe repr^sentant S titre d'exemple non liaitatif, une forme 
lO d* execution de cette machine a mouler. 

Figure 1 en est une vue en perspective en position de 
x-eB9>llssase des monies } 

Pisure 2 en est une vue en perspective en cours de 
demoulasef 

15 Figure 3 en est encore une vue en perspective en fin de 

demoulage. 

Le b4ti de cette machine se compose de deux tabliers 
caissons Z relics entre eux par une poutre horizontale inf Srieure 
2 et de deux entretoises figalement horizontales 4. Les tabliers 
a eontiennent les organes commandant ies diffgrents moinrements 
nScessaires au fonctionnement de la machine et qui sent e3q>liqtt6« 
en detail ci-^pres. 

Cheque tablier caisson 2 porte,en outre, sur sa face oppos6e 
^ celle en regard avec !• autre tablier caisson 2 un tourillon 1 
d'axe horizontal port« par un palier fixe 6. Les deux tourlllons 
2 permettent de faire basculer les deux tabliers caissons 2 et 
tons les organes qu'ils supportent autour de Icur axe horizontal 
commun. La poutre horizontale 2. «ert de guide aux doiaons mobiles 
des monies de cette machine. A cet effet, une pluralite (dix 
30 daas cet exemple) de plaques verticales 2 sont mont^es coulissantes 
sur la poutre inf&rieure 2 tandis qu»une plaque suppl&»ent«ire 8, 
celle situfie A 1« extreme drolte sur le dessin^ est/ immobilis4e 
par rapport au bftti de la machine; 

A chacune des plaques mobiles 2 est associ^ une plaque 
35 horizontale ip^qui lui est fixee par I'un de ses bords k son bord 
horizontal de maniere & constituer le fond d'un alveole de moule. 
A Ghaeune des deux extr4mit4s opposSes de chacune de ces plaques 
de fond IP est mont4 un axe horizontal 2. parallele a 1 • axe longi- 
tudinal de la poutre 2 «t sur lequel est articul4e une porte 11 
4o constituent I'unc des deux petitea parois lat£rales oppos^es d'un 
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alveole de moule« Naturellement , la seconde grande parol verti- 
cale de chaque alveole est constituee par la face exterieure de 
la plaque verticale £ de 1» alveole de moule adjacent. On obtient 
alnsi avec les dix plaques mobiles 2. la onzleme plaque fixe 8, 
5 dix alveoles de moule JL2 dont le profil en parallelipipede rec- 
tangle aplati correspond a ibelui des elements de construction 
que I'on desire mouler en forme de carreau. Ces 4l4ments etant 
destines a 6tre eiopil£s sur Xetzr tranche de maniere & former 
des murs ou cloisons, ils sont genSralement pourvus d^un tenon 

XQ sur deux de leurs chants adjacents et d*une mortaise svur les 
deux autres chants. A cet ef f et , la face interne des portes 
latSrales _11 et la face superieure de la plaque de fond presentent 
en relief ou en creux, le profil du tenon ou de la mortaise 
que l*on desire voire apparaltre dans le chant correspondant • 

15 Comme cela ressort du dessin, les alveoles de moule ne 

sont pas equipes de couvercle et sont done accessibles par leur 
face superieure pour permettre leur remplissage avec la matiere 
moulable souhaitee telle que du platre ou du ciment. A cet ef f et , 
on peut pr^voir avantaseusement une tremie baseulante 

20 eventuellement equipSe d*un hrasseur jL4 entrain^ par un motenr 15 . 
La largeur de 1 'orifice verseur 13a de cette trSmie ±2, doit de 
preference correspondre a la longueur du multi^moules constltue 
par 1' ensemble des plaques vertlcales JZ. «t 8^. 

Pour permettre la realisation d*un tenon ou d^une mortaise 

22 dans le chant sixperieur des carreaux monies dans les alveoles 12 
et cela de maniere automatique, la machine coii9>rend un racloir 16 
presentant autant de doigts q.^'il y a d' alveoles JL2 et dont le 
profil correspond a celui du tenon ou de la mortaise que l*on 
veut tracer. Dans l*exeii^le illustre sur le dessin, les doigts IJ^ 

20 du racloir JL6 permettmt d*engendrer tine mortaise dans le chant 
sup^rietur de chaque carreau moule. Ce racXoir est porte par ime 
poutre 18 parallele a la poutre ^ et elle-mdme support ee a chacune 
de ses extremit4s par un chariot 19 monte sur une vis mere 21 
d*axe horizontal et orthogonal ii celui de la poutre ,18 et entra£<- 
ne en rotation par im moteur 22 . La synchronisation des vis meres 

21 est assuree par deux pignons 2^. et une chaine sans fin 24 . 
Les pignons 23 , le chariot 19 ^ vis mere 21 ainsi que le motevir 

22 sont .loges dans les tabliers caissons 2^. 

Pour permettre la formation des mortaises sur toute la 
40 longuetur des chants siqserleurs des carreaux moulds, les bords 
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sup^rleura dcs portes latferales 11 prSsentent une encoche .a 
profil de la dite roortaise et en alignement avec elle. 

Enfin, pour pennettre la r6cup6ratlon de la matl^re 
prglev^e par le radoir 16, il est pr6vu un bac de recuperation 
25. dispose juste en-dessous du bord supirieur des portes latS- 
ralee 11 & I'eartSriour des alvSoles 12 et du c6U de la fin de 
course aller du radoir 16 . 

La figure 1 nontre la machine airec les alveoles de mode 
en position de fermeture, c»est-a-dire avec le bord libre (celui 
de droite) de chaque porte laterale 11 et de chaque plaque de 
fond 8 en appui centre la face externa de la plaque verticale £ 
1* alveole de node adjacent. 

Pour permettre le demodase des carreaux, il est done 
nfecessaire d>4carter les plaques Z 1 lea unes des autres et 
de faire basculer les portes laterales 11 en position d'ouverture 
comme cela est represente svar la figure 2. 

A cet effet, la premiere plaque £, c'est-a-dire celle situge 
a sauche sur le dessin est liee axlalement k I'extr4init6 de la 
tige 26 d'un vgrin a vis dont 1 • entralnement en rotation est 
eommande par un moteur 22, log* dans I'un des tabliers caissons Z 
(celui de gaucbe sur le dessin). £n outre, chaque plaque verti- 
cde 2 est relive a sa voisine par des liens souples tels qu'une 
chaine 28, 1« deral^re plaque 2. 6tant reliSe A la plaque fixe 8^ 
par lo mftme type de lien. Dans l<exeiiQ>le illustrS sur le dessin, 
±1 est prevu entre chaque palre de plaques 2 ou ^ et sa voisine , 
trois chalnes 28. La longueur de chaque chaine 28 correspond k 
I'icartement maximd de deux plaques 2 ^ voi sines. . . 

On conQoit aisSment que par la manoeuvre du -v^rin k vis 26 
I'on puisse deplacer la premiere plaque 2 dans le sens de la 
fleche 22 (figure 1) jusqu'a la position qu'elle occupe sur la 
figure 2 entralnant successivement chacune des autres plaques 2 
jusqu'i ce que toutes les chaxnes 28 soient tendues. 

Pour la commande de 1* coverture des portes latgrdes 11 . 
il est pr4vu en association avec chaque s6rie de portes 11, 
35 situees sur I'un des c8t6s de la machine, une barre horizontale 
21 traversant des codlsseaux ^ dont chacun est- solidaire d*une 
porte 11 . 

A chacune de ses extremitis, chaque barre 21. est engagee 
dans une luaidre verticale 22s. chariot 21 monte sur une vis 

mere horlsebatde J* d'axo perpendicdaire & I'axe longitudind de 
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la poutre ^ et entraine par 1 » intermediaire de pignons 
clialne 36 par un moteur 37 * La synchronisation entre les deux 
cliariots 22. P®*^* Stre assuree par deux pignons JjS et une cha£ne 
Chaque jeu de pignons ^ et chaines ^ ainsi que l^un des 
5 pignons 3^ t le moteur ^ont loges dans I'un des tabliers 
caissons 2^. 

On con9oit aisement que le deplacement Horizontal des 
chariots 22, entraine tin deplacement transversal de chaque barre 31 
suivant un arc de cercle ayant pour centre les axes d' articulation 

10 Ji portes latgrales JLi se depla^ant suivant un arc de cercle 

resultant de la combinaison du deplacement horizontal des 
chariots 22, ®* deplacement vertical des barres 31 dans la 
lumiere 33a des chariots 33 * Un raeilleixr guidage des barres 31 
peut etre assxire en menageant dans la paroi concemee de chaque 

^5 tablier caisson ^ une lumiere en arc de cercle 4l correspondant a 
la course exacte de la barre 2Jl consid£r6e 

L*ouverture des alveoles de moule 12^ 4tant ainsi obtenue 
il est encore necessaire de d4mouler les carreaux 42 qu*ils contien— 
nent* Ce demoulage peut Stre facilement obtenu en introdiiisant entre 

20 alveoles de moule 12 et les portes laterales 11 situees du 

cSt6 ou l*on veut demouler les carreaux 42 ^un plateau de manuten- 
-tion 43 qui peut eventuellement dtre OAintenu contre le chant 
correspondant des plaques verticales Z^^^t 8^ par engagement 
d*oreilles percees 44 dont il est poiurvn, sur des broches 45 

25 dont l*une est solidalre de la premiere placjue vertlcale ^ et dont 
!• autre est solidaire de la plaque 8^ constituant l*extremite oppo** 
see de 1' ensemble d' alveoles de moule. 

Apres la mise en place de ce plateau de manutention 43 i 
il suffit de basculer 1* ensemble support^ par les deux tabliers 
caissons 2^ sur l*avant jusque dans la position illustree sur la 
figure 3 et' dans laquelle le plat;eau de manuten'tion 43 occupB 
vaiB position horizontale. Dans cette position, les carreaux se 
deraoulent par simple gravity et repo sent alors sur le plateau 43 
-par leur chant de grande longueur ^et qui est naturellement celtii 
35 pourvu d*une mortal se , leur procurant ainsi une bonne stabilite* 
11 est alors possible de retirer horis&ontalement et dans le sens 
de la fleche 46 le plateau 4^ qui est avantageusement pourvu d'un 
pz*olongement 43a permettant sa prehension par exemple au mo yen 
de la fourche d'un engin de lavage d'un type classique. 
40 On con9oit aisemen± que cette machine permet de realiser 



BNSDOCID:<FR . .2343570A1..I > 



2343570 ♦ 

Hon settlement des carreaux d'une dimension detex-minee mais 
Ssalement des carreaux d'une autre dimension car il est extrSme- 
ment facile de retirer !• ensemble des cloisons d' alveoles de moule 
d'une dimension d^termin^e et de les re»^lacer par un ensemble cor- 
5 respondant a une autre dimension de carreau, les diffSrences 
pouvant exister dans la longueur et/ou I'epaisseur des carreaux. 

Comme il va de sol et comma il ressort de ce qui prScSde, 
1' invention ne se limite pas a la seule forme d' execution de 
cette machine k mouler qui a et4 decirte ci-(dessus a titre d'exem- 

lO pie non limitatif ; elle en embrasse, au contraire , toutes les 

variantes de realisation. C'est ainsi que, par exemple, les portes 
laterales 11 opposges k eelles situSes du edtg du d^moulaee des 
carreaux hZ c'est-^-dire les portes correapondant aux grands chants 
des carreaux munis d'un tenon peuvent fetre remplac6es sans aucun 

15 inconvenient par des parois fixes non articulSes. 

De m6me les faces Internes de chaque alveole peuvent 
presenter en relief ou en creux n'iii9>orte quel motif desire. 
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- RJSVENDICATIONS - 

1. - MacliiTie a mouler notamment pour la construction 

d* 'elements de construction en forme de carreaux, caracterisee en 
ce qu'elle comprend, montees coulissantes sur au rooins une poutre 
5 horizontale d»un b&tl , une s6rle de plaques rectangulaires 
verticales dont chactuie constitue la parol laterale verticale 
commune de deux monies adjacents et a chacune desquelles est 
asBOciee une plaque horizontale rectansulcdLre constltueuit le Tond 
d'tnx moule , dont la largeur correspond a I'epaisseur des 
elements a mouler et aux extremites opposees de laquelle sont 
artlculees deux plaques de m&me largeur qu*elle et formant les 
portes laterales du moule considere, des moyens etant prevus pour, 
d*une part, malntenir les plaques en position de moulas^ avee les 
bords libres de la plaque de fond d*un moule et des portes qui lul 

^5 sont assocxes et qui sont en position de fermeture, en appui contre 
la face exteme de la plaque verticale du moule adjacent et , 
d* autre part, augmenter l*ecartement des plaques verticales 
jusqu*a ime position de dimoulage, tandis que d*autres moyens sont 
prevus pour malntenir les portes en position de fesrmeture pendant 

20 moulage et les falre pivoter en position d*ouverture lors du 
demoulage . 

2. - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce 
que, dans le cas ou les elements de constmictlon doivent posseder 
des tenons et mortaises d' assemblage , les faces internes des 

25 plaques de fond et des portes laterales des monies presentent des 
profils complementaires de ces tenons et mortaises et la machine 
conqirend, en outre, un racloir qui permet de tracer dans la 
tranche superieure des carreaux avant demoulage le profil en 
tenon ou mortal se desire. 

30 3- - Machine selon la revendication 2, caracterisee en ce 

qu*il est prevu, a 1' extremity fin de covurse aller du racloir, un 
bac de rectiperation.de la matiere arrachSe par le racloir. 

4. - Machine selon l*ime quelconque des revendications pre- 
cedent es , caracterisee en ce que les moyens pour deplacer les 

35 plaques verticales de leur position de moulage a leur position de 
demoulage et inversement , comprennent, d*une part un verin dispose 
sur l*un des c6tes du bati avec son axe parallele a celui de la 
poutre servant de glissiere aux plaques et dont la tige est liee 
axialement a la premiere plaque verticale, c*est-a*dire celle 
%0 situ4e le plus pr^s du v^rin, et , d' autre part, des liens souples 
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telff qae chaines ou c&bles reliant cliaque plaque d^xm moule a 
celle du moule adjacent et dont la lon^eujr correspond a l*e£arte- 
ment maximal des plaques, 1' autre plaque d^extremite etant 
immobilise par rapport au b&ti. 

5 5. -Machine selon l*ime quelconque des revendi cations 

prScedentes« caracterise en ce que, de preference , les moyens 
pour malntenir les portes laterales en position de fermeture et 
les Taire pivoter en position d'ouverture et inversement , 
con^rennent , pour cbaque serie de portes situSes d»un m^me cSt£, 

lO une barre hori2sontale traversant des coulisseaux dont chacun 

est solidaire d*une porte, des moyens Stant prevus pour deplacer 
transversalement cette barre sui\rant un arc de cercle correspon- 
dent a la course des coulisseaux lors des manoeuvres d^ouverture 
et de rermeture des portes. 

^5 6. - Machine selon Ik revendication 5, caracterisee en ce 

que les moyens pour dgplacer transversalement les barres de 
commande de I'ouverture et de la fermeture des portes coi^prezment , 
a chaque extremite de la dite barre, tm chco^iot mont6 sur une vis 
mSre horizontale, dont l*axe est orthogonal £i celui d' articulation 

20 des portes et qui prSsente une lumi&re verticale dans laquelle est 
lo^ee 1' extremite consideree de la barre. 

?• - Machine selon l*xine quelconque des revendi cations 
precedentes, caracterisge en ce que le b&ti de cette machine est 
montg pivotant autour d*un arbre horizontal porte par des paliers 

25 fixes. 

8. - Machine selon l*une quelconque des revendi cations 
precedentes, caracterise en ce que les plaques laterales d'extrfi- 
mite presentent du cote des portes laterales servant a la forma- 
tion d^une mortaise des moyens d^accrochage d'un plateau de 
30 manutention. 
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